








W praktyce hutniczej i odlewniczej powierzchnie ciektego magnezu i jego stopéw chroni si¢
od utleniania przez stosowanie ci¢zszego od powietrza gazu SFg (tabl. 4) lub tradycyjnego
dwutlenku siarki. SFg jest zwigzkiem znacznie cigzszym od powietrza, stosunkowo trwatym i
nieszkodliwym dla cztowieka, natomiast zapachowo nieprzyjemny SO, stosowany juz przed
wprowadzeniem SF; moze powodowa¢ draznienic uktadu oddechowego. W przypadkach
odnowy sprzetu produkcyjnego prawidtowym rozwiazaniem jest przestawienie si¢ na ochrong

Melt temperature Recommended atmosphere Operating Conditions

2+ over melt (vol. %) Surface  Flux Meit
agitation contamin. protection

650-705 Air + 0.04% SFg4 No No Excellent
650705 Air + 0.2% SFg Yes No Excellent
650705 75% air/25% CO, +0.2% SFg  Yes Yes Excellent
705760 50% air/50% CO, + 0.3% SFg  Yes No Excellent
705-760 50% air/'50% COy +0.3% SFg  Yes Yes Very good

Tablica 4. Atmosfery ochronne zalecane przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie Magnezu (IMA) dla
zahezpieczenia cieklych stopow magnezi, zaleznie od temperatury topnienia kqpieli [ 1]

ptynnej kapieli za pomoca dwutlenku siarki, dbajac o mozliwie szczelne prowadzenie procesu
nawiewu gazu na powierzchnie kapieli magnezowej. W migdzyczasie opracowano dalsze
kompozycje chemiczne gazéw ochronnych, ktére nie wykazuja omawianych wad, lecz jak
dotychczas nie znalazty zastosowania przemystowego.

3. Praktyczne zagadnienia bezpieczenstwa pracy zwigzane tworzywem magnezowym

Zagadnienie bezpiecznego obchodzenia sie z magnezem w zwiazku z jego
reaktywnoscig chemiczng wynika gtéwnie z reakcji magnezu z tlenem lub z woda;
Mg + 12 O, = MgO
Mg + H'_:O = MgO + Hg
: 2H> + O, = 2H,0O
W praktyce oznacza to, ze w normalnych temperaturach uzytkowania, techniczne
tworzywa magnezowe bedg ulegaly zwigkszonej korozji powierzchniowej oraz w kontakcie z
innymi metalami intensywnej korozji galwanicznej, o ile nie podejmie si¢ dodatkowych
srodkéw ochrony powierzchni metalu. Z uwagi na t¢ wlasciwos¢ stopy magnezu nie znajdujg
dotychczas zastosowania na elementy zewnetrzne pojazdu, narazone na dziatanie zwigzkow
soli, uzywanych do posypywania drég w zimie. Magnez w polaczeniu z woda podlega reakcji
egzotermicznej z utworzeniem MgO oraz wolnego wodoru, ktéry na ogd! ulatnia si¢ w
powietrzu. W przypadku palenia si¢ magnezu bedzie takze ulegat spalaniu na wode, czerpige
tlen w tym przypadku z otoczenia. Wskazuje sig¢ przy tym w niektorych wywodach na
mozliwos¢ eksplozji, o ile ilos¢ nagromadzonego wodoru przekroczy odpowiednie stgzenie w
powietrzu. W typowych przypadkach ptonacego magnezu, metal ten pali si¢ powoli, bez
ptomienia i dymu, posiadajac charakterystyczny, rozpoznawalny biaty kolor zaru.
Szkody, ktére m.in. mogg powsta¢ w zwiazku z niedotrzymaniem przepiséw
bezpieczenstwa pracy z magnezem to:

s Praca przy topieniu wszelkich metali i stopdw w warunkach wilgotnych tygli do
topienia, wilgotnego wsadu lub przyrzadéw pomocniczych, powodujaca
niebezpieczne wypryskiwanie czgsci kapieli z tygla. Male ilosci ptongcego cieklego
metalu gaszone sa przez pokrycie ich suchym piaskiem lub suchymi, utlenionymi
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wstgpne wygaszenie plomieni samochodu. W pewnych sytuacjach wystarczy to do
wygaszenia magnezu, zas w przeciwnym przypadku konieczne jest dalsze ,chfodzenie”
sasiadujacych elementéw tacznie z palacym sie magnezem. Dopiero po ugaszeniu ogdlnym
pozaru nalezy ostatecznie skierowaé zredukowany strumien wody bezposrednio na elementy
magnezowe 1 chtodzi¢ je do calkowitego ich wygaszenia, zwracajgc réwniez uwage na
unikniecie ponownego wzniecenia si¢ ptomienia [4]. Okazuje sig¢, ze w warunkach gaszenia
ptonacego magnezu na wolnym powietrzu rzadko osiaga si¢ w praktyce koncentracji wodoru,
ktéra umozliwiataby powstanie wybuchu utworzonego wodoru wynikajacy z rozktadu wody
gasniczej na tlen 1 wodér.
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